NASTROJE — NOVINKY wP101C2

Celni fréza pro hrubovani

AHMZ5

Tangencialni fréza pro oceli a litiny.




Tangencialni fréza pro oceli a litiny.

AHMZS

Charakteristiky

Vysoce tuha konstrukce

Diky svislému uspofadani destiCek se sniZuje fezny
odpor po celé tloustce desticky a dosahuje se
mimoradné vysokeé tuhosti.

Velka hloubka rezu

Konstrukce télesa frézy je optimalizovana pro velkou
hloubku fezu max. 20 mm. To zajiStuje extrémné
vysokou produktivitu pfi hrubovani velkych obrobku.

Vysoky posuv
Velka prohluben na tfisku zaru€uje vynikajici odvod
Vi tfisky i pfi vysokych rychlostech posuvu.

Kazetovy systém

Bezpe€ny modularni frézovaci systém s kazetami pro
ochranu télesa frézy.

Desticky
Hladké fezani snizuje opotrebeni vietene

HRP | HRK HRP | HRK
@ Pro hladky fez !
® Lepsi vlastnosti utvareni trisky

@ Pro tvrdé materialy, napiiklad legované oceli

R Utvare¢
® Desticka s plochym ¢elem pro vysokou pevnost bfitu
@ Idealni pro obrabéni litin s povlakem

Nastrojové materialy

Nové nastrojové materialy pro frézovani s PVD a CVD poviakem

PVD
HP10320 (1SO P35/ M30) (Ti, AN + Tin
@ Materialy s PVD povlakem pro oceli a korozivzdorné oceli
® Vysoka houzevnatost pro spolehlivé frézovani

CVD
HC5020 (ISO K15) Ti(C,N) + Al203
® Materidly s CVD povlakem pro litiny
® Vysoka odolnost proti opotiebeni pro stabilni frézovani
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* Pouze pravy drzak nastroje.

E‘ Objednaci kod § Zﬁgﬁt = - - Rozmi;y (mm)mz - - Hn}ig;ost a’I;/I(arr)](r.n) (&/ﬁ-)
AHM75-160C08R [ ] 8 160 179.7 63 40 110 16.4 9 7.6 20 3
:é § -200C10R ® 10 200 220 63 60 131.6 | 25.7 14 11.5 20 4
g é -250C12R [ ] 12 255 270 63 60 131.6 25.7 14 18.6 20 4
-315C14R () 14 315 335 80 60 226 25.7 14 35.5 20 4

* Upinaci moment (Nm): L-TS5 = 6 Nm
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Obrabény materil Tvrdost Nastrojouy Rez(’;fmrﬁ’iﬂ;be"t P‘Zﬁn“r‘{] fa g)“b Utvare&
P Nizkouhlikova ocel <180 HB HP1030 150 (70—180) 0.6 (0.4—0.9) HRP /R
e 180—280 HB HP1030 140 (70—170) 0.5 (0.3—0.8) HRP / R
Legovana ocel 280—350 HB HP1030 100 (60—140) 0.4 (0.2—0.6) HRP /R
M/ Austeniticka korozivzdorna <180 HB HP1030 100 (40—150) 0.3 (0.2—0.5) HRP
Duplexova korozivzdorna <280 HB HP1030 100 (40—150) 0.3 (0.2—0.4) HRP
Kalena korozivzdorna ocel <350 HB HP1030 100 (40—150) 0.2(0.1—-0.4) HRP
eda litina <200 MPa HC5020 250 (140—320) 0.6 (0.4—0.9) R/HRK
Tvamé litina <350 MPa HC5020 200 (110—280) 0.5 (0.3—0.7) R/HRK
Temperovana litina <800 MPa HC5020 170 (100—250) 0.4 (0.2—0.6) R/HRK

® : UdrZovano na skladé.




AHMZ5

DY APLIKACI

Nastroj

AHM75-160C08R (HP1030)

AHM75-160C08R (HC5020)

AHM75-250C12R (HC5020)

56NiCrMo7

GG25

GGG40

Obrobek

Soucast Zapustkova ocel (1 000 n/mm?) Litina Litina
= |_Rezna rychlost (m/min) 150 230 140
€| Rychlost posuvu stolu (mm/min) 715 1660 650
8| Posuv (mm/zub) 0.3 0.45 0.3
% Hloubka fezu ae (mm) 120 50 180
| Hloubka tezu ap (mm) 10 12 14

Rezna kapalina

Suché obrabéni

Suché obrabéni

Suché obrabéni

Vysledky

Hladkého a stabilniho obrabéni
je na stroji SK50 dosazeno diky
pfimému upnuti na vieteno
s vylozenim 115 mm.

Zlep$eného vykonu pfi obrabéni
litin s povlakem je dosazeno diky
vysoce pevné konstrukci bfitu.

Vysoce ucinného hrubovani
velkych obrobkud je dosazeno
diky dobrym vlastnostem odvodu
trisky.
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MMC HARTMETALL GmbH
Comeniusstr. 2, 40670 Meerbusch, Germany
Tel. +49-2159-9189-0 Fax +49-2159-918966
e-mail admin@mmchg.de

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House, Galena Close, Tamworth, Staffs. B77 4AS, UK.

Tel. +44-1827-312312 Fax +44-1827-312314
e-mail sales@mitsubishicarbide.co.uk

MMC METAL FRANCE s.a.r.l.

6, Rue Jacques Monod, 91400 Orsay, France
Tel. +33-1-69 35 53 53 Fax +33-1-69 35 53 50
e-mail mmfsales@mmc-metal-france.fr

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.
Calle Emperador 2, 46136 Museros/Valencia, Spain
Tel. +34-96-144-1711 Fax +34-96-144-3786
e-mail mme@mmevalencia.com

MMC ITALIA S.r.l.

r

V.le Delle Industrie 2, 20020 Milano, Italy

Tel. +39-0293 77 03 1 Fax
e-mail info@mmc-italia.it

+39-02 93 58 90 93

MMC HARDMETAL POLAND SP. z o.0.
Al..Armii Krajowej 61, 50-541 Wroclaw, Poland
Tel. +48-71335-16-20 Fax +48-71335-16-21

e-mail sales@mitsubishicarbide.com.pl

MMC HARDMETAL RUSSIA 00O LTD.

UL. Bolschaja Semenovskaya, 11, bld 5, 107023 Moscow, Russia
Tel. +7-495-72558-85 Fax +7-495-98139-73

e-mail info@mmec-carbide.ru
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